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SEM ESCALA
CONSIDERACOES DO PROJETO:

3 1. Os projetistas estruturais apenas se responsabilizam pelas atividades técnicas
dos projetos estruturais, contidas nas respectivas ART's, ndo ficando
responsaveis, por quaisquer servicos de planejamento de obra, execugao,

> logistica, etc., que podem aparecer nas fases da obra.
2. Demais construgdes ou reformas apontadas apos a emissédo das ART's dos
CHAPA DE TRANSPASSE . . ~ ~ . .. L
. [~ JLOCAL DE SOLDA | WINIMO Toom projetos estruturais, ndo séo de responsabilidade dos profissionais titulares
deste projeto. Todos os servigcos e procedimentos citados no memorial

descritivo, nos projetos estruturais, levantamentos quantitativos e nas ART's,
foram demandados, conferidos e aprovados pela coordenadoria de projetos e

superintendéncia de obras da SAIP/SEDUC - MT.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

EXAMINATION'.
METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

o seguinte esquema de representagéo de uma solda:

Referéncias:
1: seta (ligagéo entre 2 e 6)
2: linha de referéncia
3: simbolo de solda
4: simbolo solda perimetral.
? 5: simbolo de solda no local de montagem.

5 cordéo de solda.
(E): tamanho do cord&o em soldas de topo.
L: comprimento efetivo do cordéo de solda
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo
processo pré-qualificado de solda.

Onde:

0S(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): é o lado da seta

Referéncia 3

Para a representagao dos simbolos de soldas consideram-se as indicages da norma ANSI/AWS
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se

% 6: linha do desenho que identifica a ligagdo proposta.
S(E) L S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do

a utilizar e o

A informagéo relacionada com o lado da ligagéo soldada & qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

Desit a llustracdo | Simbolo

Solda de filete

N

Solda de topo em 'V simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

~ |~ |\

Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo
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NOTAS SOBRE A ESTRUTURA METALICA:

DAS TELHAS METALICAS ISOTERMICAS COM PESO MAXIMO DE 14 kg/m>.

1. SAO UTILIZADAS ESTRUTURAS METALICAS COMPOSTAS POR TRELIGAS METALICAS, TERGAS METALICAS E POSTERIORMENTE

2. TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA ESTAR COMPLETAMENTE LIMPA, ISENTA DE GORDURAS, UMIDADE, FERRUGEM,
INCRUSTAGOES, PRODUTOS QUIMICOS DIVERSOS, PINGOS DE SOLDA, CAREPA DE LAMINAGAO, ETC. A PREPARAGAO

ADEQUADA DA SUPERFICIE DEVERA SER APLICADO DUAS DEMAOS DE FUNDO ANTICORROSIVO A BASE DE CROMATO DE ZINCO

3. CONFORME A NBR 8800/2008 A ESTRUTURA SERA EXECUTADA EM AGO DOBRADO E ACO LAMINADO (ASTM A-36).

4. A QUALIDADE DOS MATERIAIS COMO CONCRETO, AGO E MADEIRA DEVERAO SER INSPECIONADOS E ACOMPANHADOS NO
SEU PREPARO PARA USO NA OBRA, POR PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO JUNTO AO CONSELHO REGIONAL DE
ENGENHARIA E AGRONOMIA - CREA-MT.

5. 0 CALCULO DA RESISTENCIA DAS TERGAS FORAM BASEADOS POR INTEIRO NA NBR 8800/2008. ONDE SERA DEVIDAMENTE
INSTALADA SEMPRE ATENTAR PARA O EXCESSO DE SOBRECARGA CIRCULANDO EM VAOS IDENTICOS DA ESTRUTURA.

6. OS PERFIS DEVEM SER SEGUIDOS A RISCA, DE ACORDO COM O PROJETO ESTRUTURAL, SUAS SOLDAS DEVEM SER

INCLUINDO CASOS QUE O ACUMULO DE AGUA E PROPICIO DE OCORRER, NESTE CASO A PRINCIPAL ESTRUTURA DEVERA
SER FEITA EM UM LOCAL SECO, E POSTERIORMENTE NO SEU DEVIDO TEMPO SER INSTALADA SOB OS PILARES METALICOS

APLICADAS DE MANEIRA CONTINUA, RESSALTANDO QUE DE MANEIRA ALGUMA PODERA SER APLICADA DO TIPO INTERMITENTE,

7. NO CASO DE JUNGAO LATERAL DE PERFIS DEVE-SE ATENTAR QUE NA HORA DE APLICAR A SOLDA DEVE-SE OBSERVAR
SE HOUVER EXISTENCIA DE FRESTAS ENTRE OS PERFIS, SE FOR O CASO, E RECOMENDADO REPETIR O PROCESSO.

NO PROJETO ESTRUTURAL.

8. E RECOMENDADO MONTAR AS TESOURAS OU APOIOS PRINCIPAIS SEPARADAMENTE, E QUANDO FOR REALIZAR O LANGAMENTO/
ADENSAMENTO DE CONCRETO DOS VINCULOS EXTERIORES PREVER A EXISTENCIA DOS CHUMBADORES JA DIMENSIONADOS

9. TODAS AS DEMAIS LIGAGOES SERAO DO TIPO SOLDAVEIS, CAUSANDO A NECESSIDADE DE SOLDADORES, MONTADORES E
DEMAIS PROFISSIONAIS DEVIDAMENTE QUALIFICADOS PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA. UTILIZAR ELETRODO E7018.

10. CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO DA ESTRUTURA DURANTE
A FASE DE MONTAGEM DA MESMA.

11. NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA DE CORROSAO GALVANICA.

REPARO ADEQUADO E IMEDIATO.

12. REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO

13. TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO
DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.

14. EXECUTAR CONTRAVENTAMENTO NA ESTRUTURA.

Aprovacao/Autentificagoes:

SERVICO PUBLICO
ESTADO DO MATO GROSSO

Cliente:
Assinado de f digital MAR
OSMAR ANTONIQ Antonio wortimaasasorsss
DN: §:BR, o=ICE»Brasi|, ou=AC SOLUTI
o5y PefeiuaMuncipalde  MOREIRA:345480 Witsezers,

A3

22 PARANAITA 17968 MORERA34548017568

Dados: 2023.06.26 13:43:28 -04'00'
PREFEITURA MUNICIPAL DE PARANAITA

Rua Alceu Rossi, s/n - centro - 78590-000 OSMAR ANTON|O MORE|RA

Telefone: (66) 3563-2700
CNPJ: 03.239.043/0001-12 PREFEITO MUNICIPAL

Autor do Projeto/Responsavel Tecnico:

ALEX OSCAR DE SOUSA
ENGENHEIRO CIVIL CREA/PR-141259/D

Tv. do Parecis, 24 Sala B - Centro, Colider - MT, 78500-000
CNPJ: 17.787.272/0001-86

Tipo de Obra: Educacional e Modalidade: Infraestrutura Urbana

Cultura Fisica DADOS DA OBRA

Objeto de contrato: )
CONSTRUGAO DO COMPLEXO EDUCACIONAL DA ESCOLA ESTADUAL JOAO

PAULO |
Endereco da obra:
RUA 302, LOTE LE46 E LOTE LPE 304, SETOR DE SERVICOS, CEP: 78590-000,

PARANAITA-MT
ART: 0000000000000

Portaria de Projeto Aprovado: 0000000000000
Convénio: 0000000000000
Coordenada: 09°39'57.29"S | 56°28'36.02"0

ASSUNTO DE PROJETO

Conteudo:

VISTA 3D, MAO FRANCESA, CONTRAVENTAMENTO E DET. TABELA - QUADRA

POLIESPORTIVA PADRAO.

Quadro de Areas/Legenda: _ REV: 02

= L DATA: Marco de 2023.

1%}
VER PROJETO ARQUITETONICO ESCALA: INDICADA

NOMECLATURA: FOLHA:

EST. MET. 15/16

0BS: NAO E PERMITIDO ALTERAR OU MODIFICAR ESTE PROJETO SEM AUTORIZACAO DO AUTOR, LEI DE REGULAMENTO DIREITO AUTORAL N.° 6988/73
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